SSM-Hybridverfahren

Kontakt

ELECTRONICS WORLDWIDE

ASSMANN WSW erweitert seine Produktionsverfahren
im Bereich Druckguss um das SSM- Hybridverfahren.
Hierbei werden aus halbfesten thixotropen Legierungen
(Aluminium & Zinn), in einer Kombination aus Druck-
guss- und Schmiedeverfahren, Aluminiummetallteile mit
sehr geringen Lufteinschliissen, hoher Festig- & Zahigkeit
produziert. SEMI SOLID METALL (SSM) Aluminium-
bauteile sind zudem wérmebehandelbar, schweiflbar und
druckdicht.

SSM Druckguss bietet

= Reduzierung oder Beseitigung von Lufteinschliissen

= Reduzierung oder Verhinderung eines
Schrumpfungsverhaltens

= Gussmaterialzusammensetzungen: moglich bis
50 % Fliissigkeits- und bis 50 % Feststoffanteil

= Kugelférmige Molekularstruktur

= Hohere Viskositét des fliissigen Aluminiums

= Gleichmifiger Fiillvorgang beim Einspritzen

Vorteile SSM Druckguss

= Herstellung komplexer Formen und
Geometrien mit kleinen Toleranzen

= Diinnwandige Druckgussteile sind moglich:
Alu: 0,5mm, Zinn: 0,4 mm

= Geringere Porositit / hohere Festigkeit

= Niedrigere Verarbeitungstemperatur

= Erhohte Langlebigkeit des Werkzeugs

= Reduzierung des Schrumpfungsvorgangs

= Langere Standzeiten

= Glittere Oberflaichen konnen besser
nachbehandelt werden (Oberflachengalvanik)

Applikationsbeispiele
Gehause und Deckel | Consumer Market | Handheld
Devices | LED-Kiihlung | Kiihler fiir Steuergerite
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Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Thr
lokales Verkaufsteam oder senden Sie IThre Anfrage direkt
an das Produktmarketing:

Tel. +49 7231 801-0, www.rutronik24.com

pecifications subject to change without notice
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Uberzeugen durch Leistung
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50 Jahre Erfahrung DI’UCngSS Eﬂ ELECTRONICS WORLDWIDE

Die ASSMANN WSW components Gruppe ist in den
Produktsegmenten Standard- & kundenspezifischer Steck- Fliissiger Druckguss

verbinder, Kabelkonfektionen, Kiihlkérper und Montage-

dienstleistungen als weltweiter Systemanbieter bekannt. —_— Kiihlkorper GroBe 50x50x50mm
L tion
ASSMANN WSW components verfiigt tiber fast 50 Jahre Imuia o
Erfahrung im Markt der Elektromechanik und Kiihltechnik. Testbedingungen Umgebungstemperatur 35°C
Leistung 10W
AS S MAN N Material ADC 12 A356
\VAV/\@\VAV/components Warmeleltfahlgkelt 96W/mK 159W/mK
Oberflachenvergiitung Clean Clean
T 93,2°C 91,3°C
Ergebnis
AT 58,2°C 56,3°C
! R, 5,82°C/W 5,63°C/W
¥ Verbesserung des
i
1 thermischen Wirkungsgrad b T 3,3%

Werkzeugkosten N/A l 5,0%

Stiickpreis N/A l 3.0%




